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Gesetzliche Bestimmungen, Sicherheitshinweise

(-

Gesetzliche Bestimmungen
und Sicherheitshinweise
beim Umgang mit Anschlagmitteln

Die Betriebssicherheitsverordnung bildet den gesetzlichen Rahmen fiir die Priifung von Anschlagmitteln.
Fir alle technischen Arbeitsmittel, wie z. B. Anschlagmittel (Hebebéander, Rundschlingen, Seile, Ketten),
gilt, dass sie nach § 10 regelméaRig geprift werden miissen.

Die Priifung muss durch eine befahigte Person (Sachkundiger) erfolgen.
Der Priifnachweis ist gemaR 8 11 zu fuhren. Der Zeitabstand muss hinsichtlich der betrieblichen Gegebenheiten
nach einer Gefdhrdungsbeurteilung festgelegt werden.

Mindestens muss jedoch einmal jahrlich nach BGR 500 (vormals UVV VBG 9a) eine Priifung erfolgen.
AuBerdem sollten wahrend der Verwendungsdauer durch den Benutzer regelméBige Sichtpriifungen
zur Aufdeckung von Schéden, einschlieBlich solcher Schaden, die durch Verschmutzung verdeckt sind,
durchgefiihrt werden, die den dauerhaften, sicheren Gebrauch der Anschlagmittel gefahrden kénnten.

Sobald Zweifel am sicheren Zustand eines Anschlagmittels auftreten, ist dieses aulBer Betrieb zu nehmen
und durch einen Sachkundigen zu priifen.

Beispiele fiir die Priifung lhrer Anschlagmittel

Fiir Rundstahlketten:

* Bruch eines Kettengliedes

* Anrisse oder die Tragféhigkeit beeintrachtigende Korrosionsnarben
* Verformung eines Kettengliedes

* Ldngungen um mehr als 3 %. Entsprechend der BGR 500 (friiher UVV VBG 9a) sind
Anschlagketten mindestens einmal jéhrlich durch einen Sachkundigen zu priifen. Alle
drei Jahre ist darlber hinaus eine besondere Priifung auf Rissfreiheit durchzufiihren.

Fiir Drahtseile:

« Sichtprifung auf Knicke und Kinken
(Klanken)

* Bruch einer Litze
« Lockerungen der duReren Lage
* Drahtbriiche in groRer Zahl

Fiir Chemiefaser-Hebebénder/-Rundschlingen:

* Beschadigungen der Webkanten oder des Gewebes und Garnbriiche in groRRer Zahl,
z. B. mehr als 10 % der Gesamtgarnzahl im am stérksten beschéadigten Querschnitt

« Starke Verformungen infolge von Warme, z. B. durch innere und dulRere Reibung,
Warmestrahlung

* Beschadigung der Ummantelung oder ihrer Vernédhung bei Béndern aus endlos
gelegten Chemiefasern




